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Beschreibung 



Titel: Sicherheitsventil aus Kunststoff fiir 

BehMlter 



Die Erfindung betrifft ein Sicherheitsventil aus 
Kunststoff fur Behalter zum Transport und zur Lagerung von 
Fliissigkeiten, das in einen Schraubdeckel Oder einen 
VerschluBstopfen zum VerschlieBen der FjBtll- und/oder 
EntleerSffnung und/oder der Be- und BntlilftungsSf fnung eines 
BehSlters integriert ist. 

Aus der DE 86 21 927 Ul ist ein als Be- und 
Entlilftungsventil ausgebildetes Sicherheitsventil dieser 
Gattung bekannt, bei dera als Ventilscheibe eine Mikro- 
Filter-Laminat-Scheibe verwendet wird, die f lUssigkeitsdicht 
und gasdurchlassig ist und somit einen Druckausgleich im 
BehSlter ermaglicht. Ein wesentlicher Nachteil dieses 
Sicherheitsventil s ist darin zu sehen, daB bei einer 
Seitenlage eines mit einer klebrigen FlUssigkeit gefUllten 
BehSlters Uber ISngere Zeit die Ventilscheibe verklebt und 
ihre Gasdurchlassigkeit verliert. 

Die DE 25 01 228 Al beschreibt eine fUr 
Fiassigkeitsbehalter bestiminte, auf einen Spundhals 
aufschraubbare VerschluBkappe, in die ein als Be- und 
Entltiftungsventil wirkendes Sicherheitsventil integriert ist, 
das auf tJber- und Unterdruck im Behalter anspricht. Bei diesem 
Sicherheitsventil kommt eine Ventilscheibe aus elastischem 
Material zum Einsatz, die beim Einbau stark vorgespannt wird 
und dabei die Form eines Kugelsegments annimmt. Bei diesem 
Ventil besteht die Gefahr des Undichtwerdens aufgrund von 
Ermudungserscheinungen des Ventilscheibenmaterials bei langerem 
Einsatz« 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Sicherheitsventil der gattungsgemSflen Art zu entwickeln, das 
hSchsten Sicherhe its anf order ungen genUgt. 
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Diese Aufgabe ist erf indungsgemSB gelSst durch ein 
Sicherheitsventil mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. 

Die Unteransprflche beinhalten vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung. 

Das Sicherheitsventil, das bei eineiti entsprechenden 
Einbau der Ventilmembran als Be- Oder Entliiftungsventil 
eingesetzt werden kann, erftillt die Sicherheitsvorschriften, 
die das Auftreten eines ttber- oder Unterdrucks in Transport- 
und Lagerbehaltern unterschiedlicher Art fflr Flttssigkeiten 
verbieten, und zeichnet sich durch hSchste Funktionssicherheit 
aus. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand von Zeichnungen 
erlSutert. Es zeigt 

Fig. 1 einen LSngsschnitt eines als BelUftungsventil 
ausgebildeten Sicherheitsventil^ 

Fig* 2 eine Draufsicht des Ventils nach Fig. 1 ohne 
Siegelkappe, 

Fig. 3 einen LSngsschnitt eines als Entliiftungsventil 
ausgebildeten Sicherheitsventils und 

Fig. 4 eine LMngsschnittdarstellung einer abgeanderten 
Aus fUhrungs form des Belttftungsventils. 

Das als BelUftungsventil ausgebildete Sicherheitsventil 
1 nach den Fign. 1 und 2 ftir Tanks, FSsser, Palettenbehalter 
und dergleichen BehSlter zum Transport und zur Lagerung von 
Flttssigkeiten besteht aus einem als Gewindestopfen 3 
ausgebildeten VentilgehSuse 2, einer Membran 4 und einer 
Kleinmscheibe 5. Gewindestopfen 3 und Klemmscheibe 5 sind als 
SpritzgieB telle aus Kunststoff hergestellt. 
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Der Gewindestopfen 3, der in einen Schraubdeckel 6 aus 
Kunststoff beispielsweise zum VerschlieBen der BefttllSf fnung 
eines Palettenbehaiters eingeschraubt und in dem Schraubdeckel 
6 mittels eines Dichtringes 7 abgedichtet ist, weist eine 
zentrische Kleitunhttlse 8 auf , die durch Rippen 9 gehalten 
ist, die sich von der Klemmhfilse 8 radial nach auBen zu einer 
Ringschulter 10 erstrecken. Zwischen den Halter ippen 9 sind 
LuftdurchtrittsSffnungen 11 gebildet. 

Die in das innere Ende 12 des Gewindestopfens 3 
eingeclipste Klemmscheibe 5 ist mit Durchtrittsof fnungen 13 
fflr die Luft versehen und weist einen an der Innenseite 14 
angeformten Ringansatz 15 zum Festklemmen der Membran 4 gegen 
die zentrische Klemmhttlse 8 des Gewindestopfens 3 auf und dient 
zum Schutz der Ventilmeinbran 4 gegen beim Transport oder 
Umkippen des Behalters auftretende Schwallf liissigkeit. 

Die als Hutprofil ausgebildete Membran A, die aus einem 
flexiblen Material wie Kunststoff oder Gummi hergestellt ist 
und eine zentrische, verstSrkte Befestigungsnabe 16 aufweist, 
ist mit der Hutprof il5f fnung 17 zur Ringschulter 10 gerichtet 
in den Gewindestopfen 3 eingebaut und liegt in der 
SchlieBstellung des Ventils 1 mit einem profilierten 
Ringrand 18 an der Innenseite 19 der Ringschulter 10 des 
Gewindestopfens 3 an, die einen Ventilsitz bildet. 

An der AuBenseite 20 der Ringschulter 10 des 
Gewindestopfens 3 sind Haltesegmente 21 fUr eine auf diesen 
festklemmbare Siegelkappe 22 angeformt, wobei zwischen den 
Haltesegmenten 21 Durchtritts5f fnungen 23 fUr die Luft gebildet 
sind. 

Auf der AuBenseite 20 der Ringschulter 10 des 
Gewindestopfens 3 ist ein Drahtgewebe 24 angebracht, das die 
LuftdurchtrittsSf fnungen 11 zwischen den Halter ippen 9 der 
KlemmhUlse 8 als Schutz gegen das Eindringen von Insekten 
abdeckt. 
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Bei Auftreten eines Unterdrucks im BehSlter Sffnet die 
Membran 4 des als Beltiftungsventil ausgebildeten 
Sicherheitsventils 1, so daB Luft uber die 

Luftdurchtritts8ffnungen 23, 11 und 13 des Ventils 1 in der 
in Pig. 1 eingezeichneten Pfeilrichtung in den BehSlter 
einstrSmen kann. 

Das als Entlttftungsventil ausgebildete Sicherheitsventil 
25 nach Fig. 3 unterscheidet sich von dem als 
Beltiftungsventil ausgebildeten Sicherheitsventil 1 nach 
Fig. 1 durch einen um 180® gedrehten Einbau der Membran 4 in 
den Gewindestopfen 3. Die Membran 4, die mit der 
Hutprof il5ffnung 17 zu der Klemmscheibe 5 hin gerichtet in 
den Gewindestopfen 3 eingebaut ist, liegt in SchlieBstellung 
des sicherheitsventils 25 mit dem Ringrand 18 an der 
Innenseite 14 der einen Ventilsitz bildenden Klemmscheibe 5 an. 

Bei Auftreten eines Oberdrucks im Behalter 5ffnet die 
Membran 4 des als Oberdruckventil ausgebildeten 
Sicherheitsventils 25, so daB die Luft iiber die 
Luftdurchtritts5ffnungen 13, 11 und 23 des Ventils 25 in der 
in Fig. 3 eingezeichneten Pfeilrichtung aus dem Behalter 
ausstr5men kann. 

Der unterschiedliche Einbau der Membran 4 bei dem als 
Beltiftungsventil ausgebildeten Sicherheitsventil 1 und dem 
als Entltiftungsventil ausgebildeten Sicherheitsventil 25 
bedingt Gewindestopfen 3 mit unterschiedlichen Abmessungen 
der Klemmhiilse 8 und des Ringansatzes 15 an der Klemmscheibe 5. 

Bei Verwendung eines Adapterringes 26, der bei dem als 
Beltiftungsventil ausgebildeten Sicherheitsventil 1 nach Fig. 4 
zwischen der Klemmhtilse 8 und der Membran 4 in den 
Gewindestopfen 3 eingesetzt wird und der bei einem als 
Entlttftungsventil ausgebildeten Sicherheitsventil 25 zwischen 
der Membran 4 und der Klemmscheibe 5 eingebaut wird, konnen 
die beiden Ventilausftihrxingen 1, 25 aus baugleichen 
Einzelteilen 3, 4 und 5 erstellt werden. 
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Bezugszeichen 



1 


Sicherheitsventil (Beluftungsventil) 


2 


Ventilgehause 


3 


Gewindestopfen 


4 


Meznbran 


5 


Rlemmscheibe 


6 


Schraubdeckel 


7 


Dichtring 


8 


Klenunhtilse 


9 


Halterippe fttr 8 


10 


Ringschulter 


11 


Luftdurchtrittsoffnung zwischen 9, 9 


12 


inneres Ende von 3 


13 


LuftdurchtrittsSffnung in 5 


14 


Innenseite von 5 


15 


Ringansatz an 14 


16 


Befestigungsnabe von 4 


17 


Hutorof il8f fniang von 4 


18 


Ringrand von 4 


19 


Innenseite von 10 


20 


AuBenseite von 10 


21 


Haltesegment an 20 


22 


Siegelkappe 


23 


LuftdurchtrittsSffnung zwischen 21, 21 


24 


Drahtgewebe auf 20 


25 


Sicherheitsventil (Entlttftungsventil) 


26 


Adapterring 
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Schutzanspriiche 

1. Sicherheitsventil aus Kunststoff fUr BehSlter zvun 
Transport und zur Lagerung von Fliissigkeiten, das in einen 
Schraubdeckel oder einen VerschluBstopfen z\m VerschlieBen der 
Full- und/oder Entleerof fnung und/oder der Be- und 
EntlttftungsOffnung eines BehSlters integriert ist, 
gekennzeichnet durch ein als Gewindestopfen (3) ausgebildetes 
VentilgehSuse (2), das eine zentrische, durch Rippen (9) 
gehaltene Klemmhiilse (8) aufweist, wobei sich die Halterippen 
(9) von der Klemmhiilse (8) radial nach auBen zu einer 
Ringschulter (10) erstrecken und zwischen den Halterippen 
(9) LuftdurchtrittsSffnungen (11) gebildet sind,^ ferner eine 
in das innere Ende (12) des Ventilgehauses (2) einsetzbare 
Klemmscheibe (5) mit Durchtritts6f fnungen (13) fUr die Luft 
und einem an der Innenseite (14) angeformten Ringansatz (15) 
zum Festklemmen einer Membran (4) gegen die zentrische 
Klemmhiilse (8) des Ventilgehauses (2) , wobei die als Hutprofil 
ausgebildete Membran (4) bei einer Ausbildung des 
Sicherheitsventils (1) als Beltiftungsventil mit der 
HutprofilSffnxing (17) zur Ringschulter (10) des Ventilgehauses 
(2) gerichtet in dieses eingebaut und in der SchlieBstellung 
des Ventils mit einem Ringrand (18) an der Innenseite (19) 
der einen Ventils itz bildenden Ringschulter (10) des 
Ventilgehauses (2) anliegt und wobei die Membran (4) bei 
einer Ausbildung des Sicherheitsventils (25) als 
EntlQftungsventil mit der Hutprofil5f fnung (17) zu der in das 
Ventilgehause (2) eingesetzten Klemmscheibe (5) hin gerichtet 
in das VentilgehSuse (2) eingebaut ist und in der 
SchlieBstellung des Ventils (25) mit dem Ringrand (18) an der 
Innenseite (14) der einen Ventilsitz bildenden Klemmscheibe (5) 
anliegt, sowie auf der AuBenseite (20) an die Ringschulter (10) 
des Ventilgehauses (2) angeformte Haltesegmente (21) fttr eine 
auf diesen festklemmbare Siegelkappe (22)^ wobei zwischen den 
Haltesegmenten (21) Durchtritts5f fnungen (23) fttr die Luft 
gebildet sind* 
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2* Sicherheitsventil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da8 die aus einem flexiblen Material wie 
Kunststoff Oder Gummi hergestellten Membran (4) eine zentrische, 
verstarkte Befestigungsnabe (16) aufweist. 

3, Sicherheitsventil nach einem der Ansprfiche 1 und 2, 
gekennzeichnet durch eine gleiche Ausbildung des Ventilgehauses 
(2) fur das Be- und Entliiftungsventil (1, 25) sowie den Einbau 
eines Adapterringes (26) zwischen der Klemmhttlse (8) des 
Ventilgehauses (2) und der Nabe (16) der Membran (4) bei einer 
Ausbildung des Sicherheitsventils (1) als Belfiftungsventil 
sowie den Einbau des Adapterringes (26) zwischen der Nabe (16) 
der Membran (4) und dem Ringansatz (15) der Klemrascheibe (5) 
bei einer Ausbildung des Sicherheitsventils (25) als 

Entiaf tungsventil . 

4, Sicherheitsventil nach einem der AnsprUche 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch ein auf der AuBenseite (20) der 
Ringschulter (10) angebrachtes Drahtgewebe (24), das die 
Luftdurchtritts6ffnungen (11) zwischen den Halterippen (9) 
der KlemmhUlse (7) als Schutz gegen das Eindringen von 
Insekten abdeckt. 
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Fig. 2 
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